· Vieát chöông trình moät baêng chuyeàn saûn xuaát goàm 5 motor hoaït ñoäng nhö sau: AÁn Start Motor M1 chaïy, sau 10s Motor M2 töï chaïy, sau 10s keá tieáp Motor M3 töï chaïy, sau 20s keá tieáp Motor M4 vaø M5 töï chaïy, vaø M1,M2,M3 döøng. Khi heä thoáng coù söï coá hay aán coâng taéc Stop thì heä thoáng seõ döøng laøm vieäc.
· Vieát chöông trình moät baêng chuyeàn saûn xuaát goàm 4 Motor hoaït ñoäng nhö sau: AÁn nuùt 1 Motor M1 chaïy, sau 30s môùi coù theå vaän haønh Motor M2. AÁn nuùt 2 döøng M1, Motor M2 chaïy, sau 30s môùi coù theå vaän haønh Motor M3. AÁn nuùt 3 döøng M2, Motor M3 chaïy, sau 30s môùi coù theå vaän haønh Motor M4. AÁn nuùt 4 döøng M3, Motor M4 chaïy. Khi heä thoáng coù söï coá hay aán coâng taéc Stop thì heä thoáng seõ döøng laøm vieäc.
· Vieát chöông trình daïng Ladder PLC OMRON CPM2A ñieàu khieån heä thoáng maùy khoan nhö sau: Khi aán Start seõ khôûi ñoäng Motor M1 bôm daàu boâi trôn, vaø laøm saùng ñeøn cuïc boä. Khi M1 hoaït ñoäng thì môùi cho pheùp vaän haønh motor khoan M2. M2 coù theå ñieàu khieån chaïy thuaän, ngöôïc. Khi heä thoáng coù söï coá hay aán coâng taéc Stop thì heä thoáng seõ döøng laøm vieäc.
· Vieát chöông trình daïng Ladder PLC OMRON CPM2A ñieàu khieån ñeøn nhö sau: AÁn coâng taéc 1, ñeøn 1 saùng, AÁn coâng taéc 2, ñeøn 2 saùng, ñeøn 1 taét. AÁn coâng taéc 3, ñeøn 3 saùng, ñeøn 2 taét. AÁn coâng taéc 4, ñeøn 4 saùng, ñeøn 3 taét. Aán Stop maïch ngöng hoaït ñoäng.
· Moät heä thoáng ñieàu khieån maùy doa (töông töï nhö maùy khoan) laøm vieäc nhö sau: Moät caûm bieán phaùt hieän coù saûn phaåm ñeán seõ khôûi ñoäng Motor di chuyeån baøn ñeán ñuùng vò trí (coù coâng taéc haønh trình baùo)motor di chuyeån baøn seõ döøng laïi. Sau 2s seõ khôûi ñoäng Motor doa, vaø cuøng luùc Motor keùo beä doa seõ chuyeån ñoäng xuoáng döôùi (ban ñaàu beä doa naèm ôû taän cuøng phía treân). Sau khi doa xong seõ coù coâng taéc haønh trình 1 (ñaët giôùi haïn döôùi) taùc ñoäng seõ laøm Motor quay ngöôïc keùo beä doa leân treân cho ñeán khi taùc ñoäng vaøo coâng taéc haønh trình 2 (ñaët ôû vò trí giôùi haïn treân). Aán Stop hay maïch coù söï coá xaûy ra thì heä thoáng döøng hoaït ñoäng.
· Moät heä thoáng maùy khoan laøm vieäc nhö sau: aán Start1 laøm M1 chaïy vaø laøm saùng ñeøn noäi boä. Sau 10s môùi cho pheùp khôûi ñoäng M2 vaø M3. M2 coù theå chaïy thuaän hay chaïy ngöôïc nhôø coâng taéc aán Start2T hay Start2N, yeâu caàu khi ñaûo chieàu phaûi thoâng qua nuùt döøng rieâng cho M2. aán Start3 Motor ñieàu khieån baøn khoan M3 quay. Khi quay ñuùng vò trí seõ coù caûm bieán vò trí phaùt hieän vaø laøm döøng M3. khi M3 döøng thì sau 2s seõ laøm khôûi ñoäng M4 ñeå ñöa beä muõi khoan chuyeån ñoäng xuoáng ñeå khoan maïch, sau khi khoan xong seõ coù coâng taéc haønh trình CT1 taùc ñoäng laøm M4 quay ngöôïc laïi ñeå ñöa beä muõi khoan leân treân. Khi ñeán vò trí treân seõ coù coâng taéc haønh trình CT2 taùc ñoäng laøm döøng M4. Aán Stop hay maïch coù söï coá xaûy ra thì heä thoáng döøng hoaït ñoäng.

· Vieát chöông trình daïng Ladder PLC OMRON CPM2A ñieàu khieån heä thoáng maùy tieän  nhö sau: Aán Start1 laøm M1 chaïy bôm nhôùt laøm maùt vaø laøm saùng ñeøn noäi boä. Sau 10s môùi cho pheùp khôûi ñoäng M2 vaø M3. Aán Start2 Motor ñieàu khieån baøn tieän M2 quay . Khi quay ñuùng vò trí seõ coù caûm bieán vò trí (CBVT) phaùt hieän vaø laøm döøng M2. M3 laø Motor quay dao tieän coù theå chaïy thuaän hay chaïy ngöôïc nhôø coâng taéc aán Start3T hay Start3N, yeâu caàu khi ñaûo chieàu phaûi thoâng qua nuùt döøng rieâng cho M3. Khi M3 hoaït ñoäng  sau 2s seõ laøm khôûi ñoäng M4 ñeå ñöa beä truïc dao tieän chuyeån ñoäng qua traùi ñeå gia coâng maïch, sau khi tieän  xong seõ coù coâng taéc haønh trình CTT taùc ñoäng laøm M4 quay ngöôïc laïi ñeå ñöa beä truïc dao tieän sang phaûi. Khi ñeán vò trí giôùi haïn beân phaûi  seõ coù coâng taéc haønh trình CTP taùc ñoäng laøm döøng M4. Aán Stop hay maïch coù söï coá xaûy ra thì heä thoáng döøng hoaït ñoäng.
· Một PLC  CPM2A 30CDRA gắn thêm 1 card mở rộng 16 input sau đó gắn thêm 1 card mở rộng 30 I/0 rồi gắn thêm card mở rộng 8 out. Tính địa chỉ bộ nhớ mà CPU cấp phát cho các ngõ vào ra.
· Một PLC CPM2A30CDRA gắn thêm card 8 Input, card 8 output ,card 30I/0 .  Tính địa chỉ bộ nhớ cấp phát cho các ngõ vào ra.

· Viết chương trình điều khiển 1 bóng đèn chớp tắt thời gian 1s nhưng chỉ làm việc 10 lần.

· Viết chương trình điều khiển 3 motor M1,M2 M3 như sau. ấn start M1 chạy sau 3s M2 chạy M1 ngừng, sau 5s M3 và M1 chạy,1s sau M1 dừng, sau 2s động cơ 3 dừng M2 chạy ,nếu không ấn stop thì quay lại ban đầu, 5s M1 chạy và M3 chạy

· Viết chương trình điều khiển hệ thống motor từ Y sang tam giác và đảo chiều quay: Để động cơ quay thuận (nghịch), mỗi lần chuyển chế độ thuận(nghịch) phải ấn nút stop, khởi động ở chế độ nào thì phải chạy ở chế độ sao trước, sau 10s mới chuyển sang chế độ tam giác.

· Vẽ mạch điều khiển đèn giao thông; xanh nam bắc =20s, vàng nam bắc=5s, đỏ đông tây bằng 25s, xanh đông tây=30s, vàng đông tây=5s đỏ nam bắc =35s, XNB+VNB=ĐĐT, XĐT+VĐT=ĐNB.

· Viết chương trình điều khiển băng tải  làm việc như sau: CB1  phát hiện sản phẩm sau 2s CB2 cũng phát hiện sản phẩm thì mạch đếm sẽ tăng lên 1 đơn vị. Nếu CB1 phát hiện sản phẩm mà sau 2s CB2 không phát hiện  (sản  phẩm lỗi) thì sau 3 s sẽ điều khiển Xylanh  để loại bỏ sản phẩm và lúc này mạch đếm không làm việc. Nếu mạch đếm được 10 sản phẩm thì dừng hệ thống.

· Viết chương trình đố vui để học như sau: Có 4 thí sinh đều khiển 4 công tắc ấn tên bàn. Nếu công tắt ấn đèn sáng chuông kêu, Các công tắc còn lại không tác dụng, chuông kêu sau 5s rồi tắt. Một bàn giám khảo có 1 nút reset khi nút này được ấn thì đèn sẽ tắt và mạch trở về trạng thái ban đầu để chuẩn bị cho  lần sau.

.
·  Lập trình điều khiển cửa garage tự động cho xe chạy ra vào ,khi xe cách cửa 5m thì CB1 siêu âm sẽ phát hiện điều khiển motor quay thuận kéo cửa lên khi đến vị trí trên cùng sẽ tác động vào CTHT SWH thì dừng. KHI xe chạy khỏi cửa sẽ có CB2 phát hiện và điều khiển motor quay ngược cho đến khi chạm công tắc SWL thì dừng.
· Viết chương trình điều khiển dây chuyền đóng gói táo như sau: Khi ấn start M2 quay kéo băng tải 1 và thùng chứa về phía trước đúng vị trí thì dừng được phát hiện nhờ CB SS2. Sau đó M1 quay để băng tải 2 chuyển động đưa táo vào thùng.  Lúc này CB SS1 sẽ đếm 10 trái táo thì dừng M1, M2 tiếp tục quay và bắt đầu chu trình mới.

· Moät daây chuyeàn phaân loaïi saûn phaåm cao vaø thaáp duøng caûm bieán quang. SS1 phaùt hieän coù saûn phaåm laøm motor keùo baêng taûi quay ñeå ñöa saûn phaåm ñeán 2 caûm bieán phaân bieät chieàu cao laø SS2 vaø SS3. Neáu phaùt hieän saûn phaåm thaáp (chæ coù SS2 taùc ñoäng) thì ñieàu khieån Motor gaït 1 laøm vieäc trong voøng 2s ñeå gaït saûn phaåm xuoáng maùn tröôït 1, Neáu phaùt hieän saûn phaåm cao (SS2 vaø SS3 taùc ñoäng) thì ñieàu khieån Motor gaït 2  laøm vieäc trong voøng 3s ñeå gaït saûn phaåm xuoáng maùn tröôït 2. Motor keùo baêng taûi seõ quay trong voøng 10s neáu khoâng coù saûn phaåm nöõa thì döøng.
